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RUBA Thermoplast AG

your top cap supplier &
professional toolmaker

Alle RUBA-Schraubverschliisse sind innen angespritzt und eignen sich
deshalb ideal zur Nachveredelung.

Wird der Verschluss veredelt, muss dieser besonders behandelt werden. Um
die optimale geforderte Qualitat des Verschlusses zu erreichen, sollte
wahrend des ganzen Produktionsprozesses auf vieles geachtet werden. Je
nach Art der Veredelung und Qualitatsanspruch des Kunden werden
zusatzliche Dienstleistungen offeriert und kdnnen mitbestellt werden.



RUBA Thermoplast AG

Zur Minimierung von durch den Transport verursachten leichten

Beschadigungen unserer Verschliisse bieten wir unseren Kunden
auf Wunsch die Mdglichkeit, kleinere Gebinde (geringerer Inhalt in
Versandkartons) zu packen.

Der Ausschussanteil beim Veredelungsprozess betragt 1 - 20% je

nach Veredelungsart und hangt vor allem von der gewtinschten

Qualitat des Kunden ab.

Veredelungsart

Pragung

Vollpragung

Metallisierung

Lackierung

Ausschuss

2 bis 4 %

5 bis 8%

10 bis 20%

5 bis 8%

Eine Ubersicht tber die entsprechenden Zuschlage finden Sie hier.

Qualitats empfohlene Richt-
- Beschreibung Erklarung / Empfehlung Bestellmenge preise
level €/1°000
QL_00 - Standardqualitat und Standardproduktion ohne N/A N/A
Standard | Qualitatskontrollen gemass Vorgaben |besondere zuséatzliche
Arbeitsprozesse
Geeignet fur weisse und
hell eingefarbte
Verschlisse
QL 01 - Beratung und Abklarungen betr. der Spezielles N/A 4.00
Abfullung [ Qualitat Abfullungsverfahren
im - Spezielle Schulung der Mitarbeiter Minimaler Anteil von
Reinrau |- Kihlzeit Anpassung (wenn nétig) Staubpartikeln
m - Erhéhte Kontrolle Geeignet fur

- erh6hte hygienische MalRBhahmen

- Abdeckung der Kartons mit Klebeband
- Verschliessen der PE Beutel mit
Kabelbinder

- Abdeckung der Paletten mit Hauben

- Dokumentation pro Auftrag inkl. Foto
pro Karton

- Verwendung von Kunststoffpaletten
(wenn verlangt)

pharmazeutische
Produkte und dunkle
Fertigteile

RUBA Thermoplast AG | Bummerten 25 | 4315 Zuzgen

www.ruba-thermoplast.ch | office@ruba-thermoplast.ch | +41(0) 61 871 08 08



http://www.ruba-thermoplast.ch/
mailto:office@ruba-thermoplast.ch

RUBA Thermoplast AG

. : Richt-
Qﬂ:i'/tjts' B Y Erklarung / Empfehlung Birzg I(I)rzls:gee preise
€/1°000
QL_02 - Kompetente Beratung und Geeignet fur alle 108 bis 120% | 0.50 bis
Nachver- | Abklarungen betr. der Kosmetikverschlisse, die 3.50
edelung Qualitatsanspriche des Kunden |weiterverarbeitet und
& - Spezielle Schulungen und nachveredelt werden
Perlmutt- | Anweisungen der Mitarbeiter Geeignet fur schwarze und
farben - Erhéhte Kontrolle alle dunkle Farben
- Anpassung der Kuhlzeit,
Verlangerung der Kihlstrecke, Geeignet fur alle
Reduktion der Fallhéhe (wenn Perlmuttfarben
notig)
- Erstellung eines Fehlerfachers
(wenn notig, Kosten €250.00)
- erhéhte
hygienische Maflinahmen
- Abdeckung der Paletten mit
Hauben
QL_03 - beinhaltet das komplette Rohteile werden lose im 103 bis 105% | 4.00 bis
Roboter- Qualitatslevel QL_02 Karton geliefert 10.00
Entnahme |- Entnahme der Verschlisse Kratzer werden minimiert
durch Robotergreifer Geeignet fur hochwertige
Kosmetikprodukte, sowie
fur schwarze und alle
dunkle Farben
QL 04 - beinhaltet das komplette Rohteile werden 100 bis 102% | 40.00 bis
Schichten |Qualitatslevel QL _02 geschichtet geliefert 80.00
- Manuelle Geeignet fur sehr
Aussortierung/Selektion der hochwertige und luxuriése
Verschlisse anhand eines Kosmetikprodukte
Fehlerfachers
- Sonderverpacken der Teile
inkl. 100% Kontrolle
QL_PCR |- Spezielles Verfahren, Kompetente Beratung, N/A Faktor
Einstellungen, Abklarungen bezuglich der 1.5-3.0

Produktionsoptimierungen

- Schmutzeinschliisse, andere

optische Fehler durch

Rohmaterial und

Farbabweichungen pro Charge

maoglich

- keine Aussortierung,
Qualitatskontrolle gemass
Vorgaben QL 00

geeigneten Materialien
Vorherige Bemusterung
notig (€500.-)

inkl. Dokumentation und
Bericht
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Werden die bestellten Produkte veredelt (metallisiert, gepragt, lackiert etc.),
so hat der Kunde uns dies bei Eingang der Bestellung bekannt zu geben.
Es sollte mindestens eine zusatzliche Dienstleistung mitbestellt werden, da

die Standardproduktion QL_00 unserseits fur eine Weiterverarbeitung nicht
empfehlenswert ist.

Wir Ubernehmen keine Haftung fur Drittlieferanten. Unsere Haftung
beschrankt sich auf den Wert bzw. den Umfang der betreffenden
Bestellung.

Die Lieferfrist flr die Verschliisse mit Veredelung betragt meist mehrere
Wochen, da verschiedene Produktionsschritte notwendig sind. Dies sollte
bei der Bestellung der Verschliisse beachtet werden.

Gerne mdchten wir Ihnen verschiedene Mdglichkeiten der Nachveredelung
und entsprechende Lieferanten vorstellen:

STEFAN WICKLEIN / DE TOPCOAT EMBAL / PT
+49 (0) 9268 913030 +351 244 835 306
Info@wicklein-veredelung.de geral@topcoatembal.com
www.wicklein-veredelung.de www.topcoatembal.com
COSMELUX /IT CCM SAS / FR

+39 (0) 362 800088 +334 74 49 14 30
info@cosmelux.it ccm@groupetexen.fr
info@cosmelux.it Wwww.groupetexen.fr

Fur weitere Auskuinfte tber die Mdglichkeiten zur Veredelung unserer
Schraubverschliisse stehen wir jederzeit gerne zu lhrer Verfigung.
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